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R\O’H m G u B -RO hfl a n SC h e fur die Befestigung von Planspiral-Drehfuttern und Planscheiben mit

zylindrischer Aufnahme (fir Keilstangenfutter Duro siehe Rohflansche Typ 004 siehe Seite 3011)
Unfinished adapter plateS, cast Iron for mounting of lathe chucks and independent chucks

with cylindrical centre rim (unfinished adapter plates for Duro see type 004 page 3011)

Fur die Befestigung auf Spindelkdpfen nach DIN 800 oder Spezialaufnahmen.
Der Rohflansch muB maschinen- und futterseitig bearbeitet und aufgepaBt werden.
Eine Anleitung geben wir in unseren Bedienungsanleitungen RN-398 und 585.

Werkzeug-Gruppe 09 - tool group 09

For attachment to DIN 800 spindle noses or special mounts. The unfinished back plate must be
machined and fitted on both machine and chuck side. For this purpose follow our instructions in

RN-398 and RN-585.

Futter-GroBe Zoll A B C D E ca. kg
Typ 304 chuck size inch Id:=Nr. approx. kg
74 3 017123 80 56 45 15 - 1
80/85 314 017113 92 56 47 15 20 1,2
T 100/110 4 017114 120 80 58 20 25 3,2
1! i—;;—; 125 5 017115 135 80 58 20 25 37
l T 140 5o 017125 150 80 58 20 25 4
160 61/4 017116 170 80 58 20 30 4,8
200 8 017117 210 92 66 22 40 7.4
s 250 10 017118 260 105 92 25 50 12,5
315 121/5 017119 330 165 100 30 50 28
350 14 017124 365 180 120 30 60 36
400 159/, 017120 420 230 130 55 70 85
500 20 auf Anfr. 520 250 140 65 90 130
Notizen
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